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Este catalogo apresenta solugdes de engenharia basead
fabricados pelo processo de pultrusao e foi montado co

compradores. As propriedades dos perfis pultrudados faze
quando comparado com alternativas tradicionais como 0 ago e
Neste caso estdo incluidas todas as aplicagdes em que o produto
e bases, salinidade, ambiente maritimo ou que a vida util do pr
baixo peso especifico do material possibilita projetos mais leves e
informagoes apresentadas, a AXFIBER dispée de um corpo técni
sempre a disposicao, apresentado solugoes inovadoras

1. Foco na tecnologia de pultruséo,
ndo atuando em outra atividade e
garantindo as melhores solu¢oes
nesse processo;

2. Produtos com qualidade e
padrio internacional;

3. Produtos com garantia total;

4. Profissionais com experiéncia e
dominio da complexa tecnologia
de pultruséo;

5. Setor de Novos Produtos;

6. Equipe de engenharia com mais
de 15 anos de experiéncia em pro-
dutos e projetos pultrudados;

7. Especializada em célculos estru-
turais para as mais diversas aplica-
¢Oes de solugdes em pultrusio;
8. Engenharia de Materiais respon-
savel por pesquisa e desenvolvi-
mento;

9. Laboratdrio de Controle de
Qualidade (ensaios mecanicos);
10. Area industrial comprometi-

da com o prazo de entrega;

11. Area Comercial orientada
para superar as expectativas dos

clientes;
12. Equipe para instalacio e/ou
técnico para acompanhamento.



A AxFIBER Comp0sitos nasce da exigencia do mercado sul Americano em
desenvolver produtos e projetos estruturais ou infra-estruturais em PRFV pultrudado.
O nosso objetivo ¢ aprimorar o que ja era bom em algo ainda melhor e de uso comum.



TICA DE QUALIDADE
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Desenvolver, produzir e comercia-
lizar produtos e servigos em PREV
com exceléncia para as empresas
adquirir e terem orgulho de pos-
suir produtos de alta qualidade,
durabilidade e em respeito do meio
ambiente, garantindo a criagdo

de valor e a sustentabilidade do

Funciondrios, Clientes
negocio. dade e Meio Ambie:
Buscar a melhoria constante
nossas operacoes, qualidade e
processo, com entusiasmo em ap-
render, solucionar e compartilhar
sucessos. Atrair as melhores pes-
soas e tornar-las pessoas melhores.
Contribuir para a evolugio do
mercado com respeito a ecologia
do planeta.

Valores:

Buscamos desenvolver negdcios com foco na satisfagio dos
nossos Clientes, oferecendo produtos e servigos inovadores
através da melhoria constante de processos, e seguindo as
politicas do nosso sistema de gestéo integrado:

* Inovar constantemente buscando inspiragao nas
necessidades de nossos Clientes;

* Desenvolver produtos de alto desempenho que es-
tejam em linha, ou superiores, com as tendencias e tecnologias
do mercado global gerando valor percebido aos nossos clientes

através de certificagdes e rastreabilidade total da produgao;

* Estabeleger relagoes baseadas na etica, no cupri-
mento das legislagoes e no rispeito ao Cliente, Fornecedor,
Funciondrios, Coletividade e Meio Ambiente;

* Minimizar e, onde possivel, eliminar os impactos
ambientais e risco a saide que possam ser gerados por nossa
atividade industrial;

* Estimular o desenvolvimento profissional de nos-
sos colaboradores.




Areas de Atuacdo

Hoje a AXxFIBER, atende principalmente
os elos iniciais da cadeia produtiva do
mercado das Industrias de:
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11. Industria Téxtil,
12. Agroindustria




Caracteristicas do
material pultrudado.
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CO (IDEAL PARA
AMBIENTES SEN-
SIVEIS A ACAO
MAGNETICA);
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ESPECIAL PAR
PROPRIEDADES
« PROPRIEDADES DE SEMI-CONDU-
DE ABSORCAO DE TIBILIDADE ELE-
IMPACTOS; TRICA.







Resinas

Os reforgos comumente
trusdo sdo a base de fi
genericamente, se divide
e manta. Roving sdo com
centenas de finissimos filame
dro paralelos, sendo responsave
resisténcia a tragao do perfil pul
(resisténcia longitudinal).

J4 a manta apresenta-se, como 0 pro-
prio nome diz, numa distribuicdo des-
tes filamentos aleatoriamente em varias
direcdes, de forma entrelagada. Esta ca-
racteristica de distribuicdo aleatéria dos usando t

filamentos faz com que o perfil pultru- de carbono, k
dado adquira propriedade de resisténcia reforgos.

e D, (Kaw, 1997).

tivos especi
-la auto-extinguivel.
de as normas ASTM
ASTM E162, ASTM E662 e
ASTM D635;

- FENOLICAS: desenvolvi-
da focando aplicagdes criti-
cas em ambientes maritimos
em que a resisténcia a pro-
pagac¢do de chamas ( incén-
dio ), toxidade e efeitos da
temperatura exijam desem-



Trade Pattern - Year overview

- CARGA INERTE: representado geralmente pelo carbonato
de célcio, tem a fun¢do de aumentar o volume do composto
resinado, reduzindo a porosidade e melhorando o desempenho
mecanico;

- CATALISADORES: substincias quimicas responsaveis pela
rea¢ao quimica de polimerizagdo da resina e consequentemente
criagdo de uma matriz polimérica, unindo as fibras do perfil;

- ADITIVOS ANTI UV: substancias adicionadas a resina vi-
sando aumentar a vida util do material exposto ao intempe-
rismo. O principal inimigo natural dos plasticos, sendo eles
termofixos ou nao, é a radiagdo ultravioleta presente nos raios
solares. Esta radiagdo possui tal comprimento de onda que é
capaz de quebrar as ligages quimicas da matriz polimérica, de-
gradando o material. O uso dos aditivos corretos inibe a agdo
destes raios sobre o perfil pultrudado;

- AGENTES DESMOLDANTES: Evitam a aderéncia do perfil
a0 molde durante o processo de fabricagdo. Contribuem tam-
bém para o aspecto superficial do perfil e afetam as condi¢des
de aderéncia na eventualidade de pintura posterior;

- VEU DE SUPERFICIE: Material conhecido genericamente
como nao-tecido que é usado externamente na maioria dos
perfis pultrudados AXFIBER e visa “enriquecer” a superficie
com resina, criando uma barreira quimica e aumentando o re-
cobrimento da fibra de vidro. Sua presencga no perfil pultrudado
aumenta a resisténcia ao ultravioleta e prolonga a vidautil do
produto final.

A AxFIBER usa as normas ASTM D-3917 (Standard Specification
for Dimensional Tolerante of Thermosetting Glass-Reinforced
Plastic Pultruded Shapes) e ASTM D-4385 (Standard Practice for
aassifying Visual Defects Thermosetting Reinforced Plastic Pultru-
ded Products). Tradicionalmente as tolerancias adotadas tendem a
ser genéricas e especificas de cada projeto, fazendo com que haja a
necessidade de discussao prévia de tolerancias a serem adotadas em
cada situacio.



carbono-HS

Os plasticos, dada a sua natureza,
sdo passiveis de ataque quimico e
ndo propriamente de corrosio. Este
termo designa mais apropriada-
mente o fendmeno eletroquimico
de deterioragdo dos metais e suas
ligas pela passagem de corrente
elétrica entre a estrutura metalica
e o meio (eletrdlito) ou entre dois
metais. No caso dos perfis pultru-
dados, devido a sua alta resisténcia
elétrica (10 Mohms), é desprezivel
sua contribui¢do ao fenémeno da
corrosdo propriamente dita. Por
outro lado, os processos de dete-
rioragdo quimica existem e podem
ocorrer juntos ou separadamente:
Oxidagdo - Hidrélise - Radiagéo -
Degradagdo e Distor¢do Térmica;
Desintegracdo ou degradagdo por
adsor¢do ou absor¢do de agentes
quimicos agressivos como: solven-
tes, acidos, base, etc.

Quando o tipo de aplica¢do desejada visa produtos com elevada
resisténcia ao ataque de produtos quimicos agressivos, geral-
mente sdo indicadas as resinas do tipo isoftalicas ou ester-vini-
licas. De um modo geral, as resinas isoftalicas sdo resistentes a
maioria dos acidos enquanto que as ester-vinilicas sdo resisten-
tes tanto a acidos como bases. Para toda aplicagdo onde exista
a possibilidade de contato direto ou indireto, incluidas ai as né-
voas e vapores, com agentes agressivos, existe a necessidade de
quantificacdo destes agentes e da temperatura ambiente onde o
processo ocorre. Com base nestes dados e consultando as ta-

de vidro

belas apropriadas junto a 4rea de Engenharia da AXFIBER , é
possivel determinar o tipo de resina mais adequado.

A radiagdo ultravioleta é um ataque natural da luz solar sobre os ter-
moplasticos e termofixos em geral, inclusive o perfil pultrudado. Os
efeitos visiveis sdo: o aparecimento de afloramentos de fibra de vidro
e pulverizagdo da superficie do perfil ao longo do tempo. As técnicas
para minimizar seus efeitos sdo: o uso de véu de superficie, o uso
de aditivos na resina e a pintura com tintas poliuretanicas de alto
desempenho. Neste ultimo caso, pode-se obter sobrevidas de déca-
das com o uso da pintura correta, como no caso dos guarda-corpos.



Barra rigida redonda - Vergalhdo em PRFV

Trata—se de um vergalhao destinado a mes-
ma utilizagdo do vergalhdo de ago, ou seja,
como refor¢o de estruturas de concreto arma-
do. Produzido com tecnologia italo brasileira
o vergalhdo polimérico apresenta grandes
vantagens em relagdo ao similar metalico tais
como: resisténcia a corrosao, coeficiente de
dilatagéo térmica semelhante ao concreto,
baixo peso, grande resisténcia a tragdo, nao
condutividade elétrica dentre outras e isso
por um custo competitivo em rela¢ao ao ago.
Apesar de se tratar de um produto inovador,
recente e de tecnologia avancada este tém sido
muito estudado e ja existem varias normas técnicas (ISO, ASTM,
ACI) que orientam e regulamentam a produgdo, o controle de qua-
lidade e a utilizagdo do produto. No Brasil ja foi criada a comissao
técnica junto a ABNT para criar as normas brasileiras.
Considerando-se o mercado global, produtos similares ja sdo utiliza-
dos em escala comercial em vérios paises como Alemanha, Canada,
China, EUA, Japao, Nova Zelandia, Russia, Suécia e Ucrania. A uti-

lizagao abrange desde obras portuarias sujeitas ao intemperismo e a
corrosdo salina até a construgdo de guard-rails as margens das rodo-
vias onde a elasticidade do produto agrega caracteristicas desejaveis

como a melhor absor¢do da energia cinética em caso de batida.
No Brasil o produto ainda é pouco conhecido e os mercados onde
atuamos sdo o setor elétrico, como armadura de artefatos de con-
creto tais como postes e cruzetas; e no setor da construcao civil na

800

" S -

'F

Cd
s




produgio de painéis de fachada, pisos elevados e auto drenante e
pisos industriais.

Vislumbramos grande potencial de redugio tanto nos custos de
instalacdo como nos de manuten¢io de obras portudrias e de sane-
amento (ETAs e ETEs). A fim de se evitar a corrosido da armadura
metdlica uma série de cuidados tais como maior recobrimento da
armadura, implicando maior consumo de concreto; utilizagao de
vergalhdes com cobertura em resina epoxi ou de vergalhdes gal-
vanizados, etc. representam um alto custo apresentando eficiéncia

questionavel.

e ago o vergalhdo polimérico:
I

« TEM MAIOR LONGE
« E MAIS RESISTENTE A TRACAQ
« TEM MENOR MODULO DE ELASTICIDADE
« SUPORTA TEMPERATURAS ULTRA-BA
« E APROXIMADAMENTE QUATRO VEZES MAIS LEVE
« E MAIS RESISTENTE A CORROSAQ: ACIDOS, SAIS E ALCALIS
« E MAIS RESISTENTE A FADIGA DE MATERIAL SUPORTANDO CARGAS CICLICAS
« E MAIS RESISTENTE AO IMPACTO, AS CARGAS BRUSCAS E SEVERAS
« ETRANSPARENTE AS ONDAS DE RADIO E MAGNETICAMENTE INATIVO

« TEM BAIXA CONDUTIVIDADE TERMICA: NAO CRIA PONTES DE TEMPERATURA

« POSSUI O MESMO COEFICIENTE DE DILATACAO TERMICA QUE O CONCRETQ:NAO CAUSA MICRO-
FISSURAS NO CONCRETO DEVIDO AOS CICLOS DE TEMPERATURA



Cruzetas em PRFV e mdo francesas

Material: Resina com base poliester, reforcada com fibra de vidro e
aditivada com Anti UV e Anti Chama.

Aplicagio: Para redes de distribuicdo de energia na sustentacdo de
cabeamento de sistemas de transmissdo de energia elétrica e anco-
ragem em finais de linha.

Fungio: Sustentacido de cabeamentos e equipamentos do sistema
de distribuicdo de energia elétrica. Pode ser utilizado em redes nuas
ou redes compactas.

Diferencial: Maior vida util e baixo peso, facilitando o transporte e
manutenc¢io em redes. Também pode ser aplicada nos mais severos
ambientes, pois é aditivada com protetivos que resistem as intem-
péries como dreas litoraneas, de grande umidade, calor e salinidade.
Nas cruzetas e mao francesas em PRFV, exige-se mais ensaios em
laboratdrio em fungao de se tratar de composito.

Os ensaios realizados em laboratério sdo: flamabilidade, inflama-
bilidade, trilhamento, absor¢do de agua,
longa duragdo, tensdo disruptiva,
rigidez dielétrica e intem-

perismo.

Além dos ensaios em laboratdrio, sdo realizados os ensaios de r
tina. Estes ensaios sao realizados para comprovar a resisténcis
canica, onde retira-se uma amostragem do lote fabri
observando a norma técnica e tipo de furagdo propr
tribuidora de energia (CELESC, COPEL, ELEKTRC

RUZETAS EM PRFV
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PERFIS Pultrudados

Tubos Tubos

retangular l| quadrado

Tubos
redondo

L L B e COD. PL (Kg)
~ g 25 19 3 TQ25/3 |0,501
eI 50,6 42,6 4 TQ50/4 | 1,424
50,6 37,9 6,35 TQ50/6 | 2,410
75,5 65,5 5 TQ75/5 |2,712
90 80 6 TQ90/6
L L |11 |B |BI e |coD. PL (Kg)
B 25 |75 |19 |69 TRR25/3 | 1,292
N ‘ 90 |[112,5 |78 |[100,5 TRR90/6
L1 X
‘ B+ i
e —
) De Di COD. PL (kg)
e
.Y 32 27 2,5 TR32/2 | 0,460
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AXFIBER

Indistria, Comércio e Desenvolvimento em Compositos Ltda - EPP
www.axfiber.com.br - axfiber@axfiber.com.br
Tel.: +55 19 3532.5807
Avenida 1IM, 550, Distrito Industrial Margarete, CEP: 13.505-602
Rio Claro - SP - Brasil



